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EFEITO DO ANGULO DE RASTER EM ASA IMPRESSO POR FDM: UM
ESTUDO COMPARATIVO ENTRE CARACTERIZACAO MECANICA E
ANALISE DE ELEMENTOS FINITOS

Resumo. A manufatura aditiva (MA), também conhecida como impressdo 3D ou prototipagem rdpida, é um processo de
fabricacdo de geometrias complexas que vem revolucionando tanto a academia quanto a indistria devido a sua versati-
lidade. A modelagem de deposicdo fundida (FDM) é uma técnica de MA que utiliza um modelo 3D para criar estruturas
tridimensionais através da deposicdo, camada-por-camada, de um filamento normalmente polimérico derretido em um
bico extrusor através de trajetorias definidas. Esta técnica é uma das mais populares em MA e se destaca devido a sua
facilidade de utilizacdo, precisdo de prototipagem e baixo custo. A Acrilonitrila Estireno Acrilato (ASA) é um material
utilizado nesta técnica, semelhante a Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS) e que se destaca por sua resisténcia a in-
tempéries, principalmente aos raios UV. Entretanto, verifica-se na literatura que a utilizacdo da FDM estd mais ligada a
fabricagdo de modelos fisicos conceituas do que modelos fisicos funcionais. Isto ocorre devido a propriedades mecdnicas
deficitdrias das pecas produzidas por esta técnica, causadas pela fraca ligagcdo gerada entre as camadas, se tornando um
desafio a ser superado. Para isto, se faz necessdrio um melhor entendimento do funcionamento desta técnica, bem como
de seus pardmetros. Verifica-se também, que sdo insipientes os estudos neste sentido relacionados ao material ASA. O
angulo de raster (ou orientacdo de raster) é um pardmetro de fabricacdo que impacta significativamente as propriedades
mecdnicas das pecas impressas. Neste contexto, este trabalho teve por objetivo avaliar o efeito do dngulo de raster nas
propriedades mecdnicas do material Acrilonitrila Estireno Acrilato (ASA) impresso por FDM. Para isto, foram impressas
amostras com quatro configuragdes de raster diferentes (0/90°, 15/-75°, 30/-60°, e 45/-45°) e caracterizadas através de
ensaios de tragcdo uniaxial, flexdo em trés pontos e sensibilidade ao entalhe (SENB). Por fim, foi realizado uma verificacdo
numérica utilizando o método dos elementos finitos (FEM) para validar os resultados obtidos nos ensaios.
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